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ASSEMBLAGE DE FILTRE ELECTRIQUEMENT CONDUCTEUR. 

L'irivention concerne un assemblage de filtre a carbu- 
rant 

II compprte un element interieur (22) de filtration, une 
enveloppe exterieure conductrice (16) et des chapeaux 
cfextremite (12) qui positionnent et fixent {'element de filtra- 
tion et I'enveloppe conductrice. L'element de filtration peut 
comprendre plusieurs couches. L'enveloppe conductrice 
est avantageusement formee d'une toile extrudee en matie- 
re plastique conductrice. Les chapeaux d'extremite sont for- 
mes d'une matiere plastique resistant au carburant. 
^assemblage de filtre peut etre dispose dans un boitier 
comportant des raccords appropries et un circuit conducteur 
pour assurer la conduction electrique de I'exterieur du boi- 
tier jusqu'& I'enveloppe conductrice afin de faciliter i'gvacua- 
tion des charges electriques. 

Domaine d'application: filtres a carburant, etc. 
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L 1 invention concerne un assemblage de filtre a 
carburant destine a etre utilise sur des vehicules a moteur 
et analogues,, et plus particulierement un assemblage de 
filtre a carburant ayant une caracteristique de conduction 
5 qui facilite 1' evacuation a la masse de la charge 
electrique generee par le passage du carburant a travers 
1' assemblage du filtre. 

Pendant de nombreuses annees, les f litres a carburant 
des vehicules a moteur compbrtaient un element filtrant 

10 dispose a l'interieur d'un boitier metallique en un 
emplacement approprie dans la conduite de carburant, 
souvent dans le compartiment moteur du vehicule. Bien que 
les tuyaux menant au boitier et en partant fussent 
generalement en caoutchouc et done non conducteurs, le 

15 boitier etait fixe a une piece ou un panneau metallique de 
1' automobile et done mis a la masse. Par consequent, toute 
charge electrostatique generee par le passage du carburant 
a travers 1' element filtrant etait mise a la masse 
constitute par la carrosserie du vehicule a moteur, de 

20 fagon aisee et sure, par 1 T intermediaire du boi:.ier du 
filtre . 

L 1 attention constante portee au poids des vehicules, 
visant a le diminuer ainsi que le developpement continuel 
de matieres plastiques et de polymeres ont eu des 

25 consequences sur les systemes d 1 alimentation et de 
filtration de carburant des vehicules comme sur la plupart 
des autres systemes des vehicules. Au lieu d'etre en metal, 
les boitiers de filtre sont a present souvent realises en 
une matiere plastique resistant au carburant, telle qu'un 

30 Nylon. II resulte d'une telle construction que l'element 
filtrant est isole de la masse du vehicule. Une decharge 
electrostatique peut se produire lorsque la charge 
electrique de 1' element filtrant augmente et etablit un 
potentiel avec la masse. Souvent, cette decharge a lieu a 

35 travers le boitier vers la partie metallique de la 
carrosserie du vehicule la plus proche. Une decharge 


2812822 

2 

repetee peut provoquer une fuite a travers le boltier du 
filtre, ce qui est inacceptable . 

Pour resoudre ce probleme, on a developpe des 
dispositifs de filtration visant a eliminer les decharges 
electrostatiques et leurs consequences en etablissant un 
trajet menant a la masse, ce qui empeche 1 1 accumulation 
d'une charge elect rostatique . Par exemple, le brevet des 
^Etats-Unis d'Amerique N° 5 382 351 indique le revetement du 
boitier, a 1' interieur et a l'exterieur, avec une matiere 
conductrice telle que du chrome, du nickel ou du cuivre, 
par metallisation ou pulverisation sous vide. 

Le brevet des Etats-Unis "d'Amerique N° 5 898 560 
d£crit un filtre ayant un boitier conducteur comportant un 
element electriquement conducteur et un moyen pour 
transformer un ecoulement laminaire en un ecoulement 
turbulent . 

Le brevet des Etats-Unis d'Amerique N° 4 999 108 
decrit un dispositif de filtration de carburant comportant 
un cylindre metallique perfore pourvu d' elements filtrants 
interieur et exterieur. Le cylindre est en contact avec un 
fil metallique situe dans une plaque d'extremite qui 
communique avec un goujon de montage conducteur. 

Les documents ci-dessus ne sont que trois des nombreux 
brevets des Etats-Unis d'Amerique ayant trait a la 
difficulte precitee et il apparait done que des dispositifs 
de filtration de carburant congus pour minimiser ou 
eliminer le probleme des decharges electrostatiques sont 
tres souhai tables . 

Un assemblage de filtre a carburant congu pour etre 
dispose dans un boitier comprend un element filtrant 
interieur, une enveloppe conductrice exterieure et des 
chapeaux d'extremite qui positionnent et assu jet t issent 
l'element filtrant et 1 ' enveloppe conductrice. L'element 
filtrant comprend a vantageusernent une couche exterieure 
d'une matiere filtrant en profondeur et un element 
interieur en papier plisse. L r enveloppe conductrice est 
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avantageusement formee cTune toile de matiere plastique 
extrudee conductrice. Les chapeaux d'extremite peuvent etre 
formes d'une matiere plastique supportant le carburant f 
telle qu'un Nylon ou un acetal. L 1 element filtrant peut 
5 etre dispose dans un boitier ayant des raccords convenables 
d' entree et de sortie et un circuit conducteur pour assurer 
la conductivity electrique depuis l'exterieur du boitier 
, jusqu'a l'enveloppe conductrice afin de faciliter 
1' evacuation d'une charge electrique. Dans une forme 

10 appreciee de realisation, les chapeaux d'extremite sont en 
matiere plastique conductrice. Dans une premiere variante 
de forme de realisation, les chapeaux d'extremite ne sont 
pas conducteurs et la toile conductrice s'etend au-dela des 
chapeaux d'extremite. Dans une seconde variante de forme de 

15 realisation, une couche exterieure supplementaire de 
matiere filtrant en profondeur est disposee sur I'exterieur 
de la forme appreciee de realisation ou de la premiere 
variante de forme de realisation de 1' assemblage de filtre. 
Un objet de 1' invention est done de proposer un 

20 assemblage de filtre a carburant destine a minimiser la 
decharge electrostatique . 

Un autre objet de 1' invention est de proposer un 
assemblage de filtre a carburant ayant un element filtrant 
interieur et un element conducteur exterieur. 

25 Un autre objet .encore de 1' invention est de proposer 

un assemblage de filtre a carburant comportant un filtre en 
papier plisse entoure d'une couche filtrante formee d'une 
matiere epaisse. 

Un autre objet encore de 1' invention est de proposer 

30 un assemblage de filtre a carburant comportant une 
enveloppe conductrice en toile extrudee qui coopere avec 
des elements conducteurs adjacents pour evacuer une charge 
electrostatique d'un carburant passant a travers lui . 

Un autre objet encore de 1' invention est de proposer 

35 un assemblage de filtre a carburant et un boitier dans 
lesquels une enveloppe en toile conductrice definit une 
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connexion electrique avec l'exterieur du boltier pour 
evacuer des charges elect rostatiques engendrees par la 
filtration d'un carburant. 

L* invention sera decrite plus en detail en regard des 
dessins annexes a titre d'exemples nullement limitatifs et 
sur lesquels : 

la figure 1 est une vue en elevation laterale d'une 
* forme appreciee de realisation de 1' assemblage de filtre a 
carburant selon 1' invention ; 

la figure 2 est une vue en perspective eclatee de la 
forme appreciee de realisation de 1' assemblage de filtre a 
carburant selon l 1 invention ; 

la figure 3 est une vue en coupe partielle a echelle 
agrandie de l 1 element filtrant de la forme appreciee de 
realisation selon I 1 invention ; 

la figure 4 est une vue en elevation laterale d'une 
premiere variante de realisation de 1* assemblage de filtre 
a carburant selon 1* invention ; 

la figure 5 est une vue en coupe partielle a echelle 
agrandie d'une seconde variante de realisation de I 1 element 
de filtration de carburant selon 1 'invention ; et 

la figure 6 est une vue en elevation laterale avec 
arrachement partiel d'un assemblage de filtre a carburant 
selon l f invention dispose dans un boitier. 

Les figures 1 et 2 illustrent une forme appreciee de 
realisation de 1' assemblage de filtre a carburant selon 
l 1 invention, qui est designee par la reference numerique 
10. La forme appreciee de realisation de 1 'assemblage 10 de 
filtre a carburant comporte deux disques circulaires ou 
chapeaux d'extremite 12 dans chacun desquels une ouverture 
ou un passage circulaire coaxial 14 est forme. Les chapeaux 
d'extremite 12 presentent avantageusement un rapport 
relativement eleve du diametre a la hauteur. Les chapeaux 
d'extremite 12 sont en outre avantageusement moules en une 
matiere plastique electriquement conductrice telle qu 1 un 
acetal, un Nylon ou un polyethylene qui a ete dope et rendu 
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electriquement conducteur par 1' addition d'une matiere 
telle que du noir de carbone. Un manchon cylindrique 16 en 
toile conductrice s'etend entre les faces interieures 
opposees des chapeaux 12 d 1 extremite . Le manchon 16 en 
5 toile est continu dans la direction circonf erentielle et 
est avantageusement forme d'une matiere plastique ou d ' un 
polymere conducteur, extrude tel qu 1 un Nylon, un acetal ou 
t un polyethylene. Le manchon 16 en toile comporte 
avantageusement des brins ou filaments obliques 18 qui 

10 definissent des ouvertures 20 en forme de losanges ayant 
des cotes de 1 ' ordre de 2,5 a 5,1 mm. Le manchon en toile 
16 est loge et fixe mecaniquement dans les chapeaux 
conducteurs 12 d 1 extremite par le fait que ces derniers 
sont surmoules sur le manchon. Par consequent, le manchon 

15 16 en toile conductrice constitue un collecteur pour des 
charges electrostatiques qui se developpent au passage d 1 un 
carburant a travers 1' assemblage de filtre 10, lequel 
collecteur est couple electriquement aux chapeaux 
d f extremite 12. En outre, le manchon en toile conductrice 

20 16 se comporte a la maniere d'une enveloppe robuste, 
resistant a 1 'abrasion, enveloppant et protegeant les 
constituants interieurs de 1' assemblage 10 de filtre a 
carburant. 

Un element 22 a filtre plisse est dispose a 
25 1 ' interieur du manchon 16 en toile conductrice. L 1 element 
22 a filtre plisse est illustre sur les figures 2 et 3 et 
comprend une zone exterieure constitute d'une matiere 24 de 
filtration en profondeur. On designe ici de fagon generale 
par matiere epaisse et matiere de filtration en profondeur 
30 les classes et types de matieres filtrantes constitues de 
fibres ou de filaments non-tisses qui sont plus grossiers a 
une surface exterieure et plus fins a une surface 
interieure afin de produire une filtration etagee par 
laquelle des particules de matiere d ! abord relativement 
35 grosses, puis plus petites, sont eliminees par filtration 
du carburant pendant que celui-ci se deplace de I'exterieur 
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vers l'interieur du filtre. En particulier, une couche 
exterieure de matiere 24A de filtration en profondeur est 
avantageusement formee de fibres ou de filaments de Nylon 
files-lies, mais peut etre un file-lie constitue de 
polyester, d'acetal, de Teflon ou d ' une autre matiere 
stable resistant au carburant. Le Teflon est une marque 
commerciale d^posee de la firme E.I. Dupont de Nemours and 
*Co. Les expressions "filaments files-lies" et "matiere 
filtrante filee-liee" telles qu'utilisees ici font 
reference a une classe de matieres non-tissees dans 
laquelle les filaments sont refroidis par 1 ? application 
d'air froid immediatement apres la formation afin d f en 
arreter 1 1 amincissement . Habituellement , les diametres de 
ces filaments sont de 1 1 ordre de 100 micrometres et peuvent 
aisement etre compris dans une plage de 50 micrometres a 
200 micrometres. La matiere 24 de filtration en profondeur 
comprend egalement une couche interieure 24B de filaments 
plus fins, souffles a l'etat fondu. Les expressions 
"filaments souffles a l'etat fondu" et "matieres filtrantes 
souf flees a l'etat fondu" telles qu'utilisees ici font 
reference a la classe de matieres non tissees dans laquelle 
les filaments sont maintenus a une temperature elevee par 
1 1 application d 1 air chaud immediatement a la suite de leur 
formation afin d'en favoriser 1 ■ amincissement . 
Habituellement, des filaments souffles a 1 ' etat fondu sont 
environ dix fois plus fins que des filaments files-lies et 
ils ont done un diametre nominal de 10 micrometres et 
peuvent aisement varier entre 5 et 20 micrometres. Les 
filaments souffles a l'etat fondu peuvent egalement etre 
constitues d'un Nylon, d'un polyester, d 1 un acetal, d'un 
Teflon ou d'une autre matiere stable supportent les 
carburants . 

Cette dimension progressive des filaments et la 
dimension progressive correspondante des pores ont pour 
effet d'eliminer d'abord par filtration les particules de 
matiere plus grosses dans la couche exterieure 24A de 
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matieres f ilees-liees , puis d'eliminer par filtration les 
particules de matiere plus petites sur la couche interieure 
24B de filaments souffles a I'etat fondu. La matiere 2 4 de 
filtration en profondeur est fixee et supportee sur un 
5 element de filtre 26 en papier plisse. Elle epouse done la 
surface exterieure de l 1 element en papier 26 et est done 
egalement plissee. L ' element 26 en papier plisse comporte 
v avantageusement des plis ayant une largeur comprise 
approximativement entre 8 mm et 9,5 mm. II y a de 

10 preference environ 22 a 26 plis le long de la circonf erence 
de l r element en papier 26, Un element de bridage 28 
s'etendant sur toute la longueur, avantageusement en metal, 
est dispose sur les bords longitudinaux adjacents de 
1' element de filtre 22 et les comprime ensemble pour 

15 realiser un joint etanche le long des bords longitudinaux. 
L'etancheite des bords longitudinaux peut egalement etre 
obtenue par 1 1 utilisation d'un adhesif, d 1 un pliage, d'une 
couture et d'autres moyens analogues. L f element filtrant 22 
est similairement lie mecaniquement aux chapeaux 

20 d'extremite 12 par realisation par surmoulage de ces 
derniers sur lui, ce qui assure l'etancheite , aux fluides a 
chaque extremite de 1' element filtrant 22. Un passage axial 
central 30 rassemble le carburant qui est passe a travers 
1' element filtrant 22 et communique avec les ouvertures ou 

25 passages 14 des chapeaux d'extremite 12. 

En reference £ present a la figure 4, une premiere 
variante de forme de realisation de 1' assemblage de filtre 
est illustree et designee par la reference numerique 40. La 
premiere variante de forme de realisation de 1* assemblage 

30 de filtre 40 est similaire, en ce qui concerne la plupart 
des aspects, a la forme de realisation appreciee de 
1' assemblage de filtre 10 et elle comprend 1 1 element 
filtrant plisse 22 ayant les couches 24 de matiere de 
filtration en profondeur, 1' element en papier plisse 26 et 

35 1' element metallique 28 de bridage. Cependant, ici, le 
manchon 16 1 en toile conductrice definit une longueur 
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notablement plus grande que la distance axiale entre les 
chapeaux d'extremite 12. Comme precedemment, deux chapeaux 
d'extremite 12 1 sont realises par surmoulage sur 1 1 element 
filtrant 22 de maniere que ce dernier soit assujetti 
mecaniquement et de fagon etanche entre eux. Similairement, 
le manchon 16 1 en toile conductrice est moule dans les 
chapeaux d'extremite 12' , mais avec une certaine partie en 
v saillie 42 de l'ordre de 6,3 mm a 12,7 mm s'etendant au- 
dela des chapeaux d'extremite 12'. Dans cette forme de 
realisation, les chapeaux d'extremite 12 1 peuvent etre 
fabriques en une matiere non conductrice resistant au 
carburant, telle qu'un acetal, un Nylon ou un polyethylene. 
Les chapeaux d'extremite 12' presentent avantageusement 
chacun une ouverture ou un passage 14 illustre sur la 
figure 2 qui etablit une communication de fluide avec 
I'interieur de la premiere variante de forme de realisation 
de 1' assemblage de filtre a carburant 4 0, comme decrit 
precedemment en reference a la figure 3. 

En reference a present a la figure 5, une seconde 
variante de forme de realisation de 1* assemblage 10 de 
filtre a carburant est illustree et designee de fagon 
generale par la reference numerique 50. Sur la figure 5, 
seule une coupe transversale de 1' element filtrant 22' est 
illustree, attendu que celui-ci presente la seule 
difference par rapport a l 1 element filtrant 22 des formes 
appreciees de realisation 10 et 40, respectivement . Comme 
illustre sur la figure 5, la seconde variante de forme de 
realisation de 1' element filtrant plisse 22' comprend l'un 
ou 1 'autre des manchons cylindriques 16 et 16* en toile 
conductrice, lequel manchon entoure l'element filtrant 22'. 
L'element filtrant 22' comprend la matiere 24 de filtration 
en profondeur qui, elle-meme, comprend une couche 
exterieure grossiere 24A en matiere filee-liee et une 
couche interieure plus fine 24B en matiere soufflee a 
1'etat fondu sur la surface de l'element filtrant 26 en 
papier. Comme precedemment, on appreciera que la matiere 24 
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de filtration en profondeur se trouve sur la surface 
exterieure de 1' element en papier 26 et est done plissee et 
correspond a 1' element en papier 26. Un manchon exterieur 
en matiere 52 de filtration en profondeur entoure 
5 l'ensemble du filtre et est dispose en particulier a 
proximite immediate et a 1' exterieur du manchon conducteur 
16, et s'etend entre les chapeaux d'extremite 12 avec 
.lesquels il est surmoule. Le manchon 52 en matiere de 
filtration en profondeur comprend des couches interieure et 

10 exterieure 52A et 52E d 1 une toile extrudee fine en matiere 
resistant au carburant telle qu'un Nylon, un acetal ou un 
polyethylene, deux couches intermediaires 52B et 52D en 
matiere filee-liee et une couche centrale 52C en matiere 
soufflee a 1'etat f ondu . Les descriptions donnees ci-dessus 

15 des matieres filees-liees et souf flees a 1 'etat fondu en ce 
qui concerne la forme appreciee de realisation s'appliquent 
avec la meme precision et la meme force au manchon 52 en 
matiere de filtration en profondeur reference ici dans la 
seconde variante de realisation 50. D'autres informations 

20 concernant cette matiere apparaissent dans le brevet des 
Etats-Unis d'Americjue N° 5 716 522. Comme indique 
precedemment , la seconde variante de realisation de 
1 'assemblage de filtre 50 peut etre utilisee soit avec les 
chapeaux d'extremite conducteurs 12 de la forme appreciee 

25 de realisation comme illustre sur la figure 1, soit avec la 
toile conductrice en saillie 16' et des chapeaux 
d'extremite non conducteurs 12' de la premiere variante de 
realisation illustree sur la figure 4. 

Eii reference a present a la figure 6, celle-ci 

30 illustre un environnement typique de travail pour n 1 importe 
lequel des assemblages de filtres a carburant 10, 40 ou 50. 
Dans un tel environnement, un ensemble a boitier 60 
comprend avantageusement une embase ou cloche d'extremite 
metallique 62 ayant un passage central concentrique 64 

35 defini par un embout filete 66 et une colonnette ou 
collerette 68 ayant un diametre exterieur egal ou tres 
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legerement superieur au diametre interieur de l'ouverture 
ou du passage 14 de l ! un des assemblages de filtres 10, 40 
et 50 de maniere que 1' assemblage de filtre soit retenu 
fixement sur celle-ci. Ainsi, 1 1 un ou 1' autre des chapeaux 
conducteurs d'extremite 12 ou de la toile conductrice 42 en 
saillie est en contact intime avec la surface interieure de 
la cloche d'extremite 62, assurant ainsi un circuit 
y conducteur du courant electrique entre le manchon 16 en 
toile conductrice, la cloche d'extremite 62 et le 
dispositif a la masse tel qu 1 un systeme d ! injection de 
carburant (non represente) a 1' interieur du vehicule a 
moteur auquel il est fixe. 

L f assemblage a boitier 60 comprend aussi un boitier 
cylindrique 70 ayant un raccord d f entree 72 et une bride de 
sortie 74 qui est regue et retenue dans un rebord roule 76 
sur la cloche d'extremite 62 . Le raccord d'entree 72 est 
congu pour recevoir un tuyau ou autre constituant similaire 
de traitement de carburant. On appreciera que 1 ' ensemble a 
boitier 60, s'il est utilise avec les assemblages de 
filtres 10, 40 et 50 decrits ici, doit comprendre une 
structure ou caracteristique pour fermer de fagron. etanche 
l'ouverture ou le passage 14 dans 1' element filtrant 10 a 
proximite immediate du raccord d'entree 72. Ceci peut etre 
n'importe quel type de structure de centrage et de fixation 
formee d'une seule piece avec le boitier 70, ou bien 
introduite dans celui-ci, qui comprend un bouchon ou une. 
structure d ? obturation etanche qui engage et obture de 
fagon etanche l'ouverture ou le passage 14 a proximite 
immediate du raccord d'entree 72. 

On appreciera aussi que les assemblages de filtres 10, 
40 et 50 selon 1' invention sont avantageusement symetriques 
par rapport a un plan median radial, c'est-a-dire que leurs 
extremites sont identiques par rapport aux ouvertures 14, 
aux chapeaux conducteurs ou non conducteurs 12 ou 12' et a 
la toile en saillie 42. Ceci rend indifferente 
1 'orientation des assemblages de filtres 10, 40 et 50 et 
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simplifie le precede de fabrication et les moules et le 
materiel associes. Cependant et a titre d'exemple, les 
assemblages de filtres 10, 40 ou 50 peuvent etre fabriques 
de facon a ne presenter qu'une ouverture ou qu'un passage 
14 dans un chapeau d'extremite 12. Cette ouverture unique 
14 doit, evidemment etre orientee de fagon a engager la 
colonnette ou collerette 68 sur la cloche d'extremite 62 
lorsque le filtre est assemble comme illustre sur la figure 
6 pour que ce filtre fonctionne convenablement. 

Similairement, 1' assemblage de filtre 10 de la forme 
preferee- de realisation peut etre fabrique avec un seul 
chapeau conducteur 12 d'extremite, 1' autre chapeau 
d'extremite n'etant pas conducteur comme c ' est le cas des 
chapeaux d'extremite 12' de la premiere variante de 
realisation 40 et la premiere variante de realisation de 
1' assemblage de filtre 40 peut etre fabriquee avec une 
seule partie de toile en saillie 42. Ces options sont une 
consequence de 1 • utilisation habituelle de 1' assemblage de 
filtre dans un ensemble a boitier 60 n'ayant qu'une piece 
conductrice telle que la cloche d'extremite 62 qui n ' est en 
contact physique et electrique qu'avec soit le chapeau 
conducteur 12 d'extremite, soit la toile en saillie 42. 
Cependant,- si cette option est utilisee, on doit noter que 
1 'orientation des assemblages de filtres 10, 40 et 50 n'est 
plus indifferente, e'est-a-dire qu'ils ne doivent etre 
installes que dans une orientation a 1 ' interieur de 
1' ensemble a boitier 60 pour fonctionner convenablement. 
Cependant, si la variante, decrite ci-dessus, consistant a 
utiliser'des chapeaux d'extremite 12 ou 12' dont un seul 
presente une ouverture ou un passage 14, est adoptee, 
1 'ouverture ou le passage unique 14 est place dans le 
chapeau d'extremite 12 qui est conducteur ou qui comprend 
la toile en saillie 42. Dans ce cas, la probability d'un 
assemblage et d'un f onct ionnement appropries est 
notablement accrue. 
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On appreciera done qu 1 une forme appreciee de 
realisation et deux variantes de realisation d 1 assemblages 
de filtres ainsi qu'un boitier typique pour les assemblages 
de filtres de diverses formes de realisation ont ete 
divulgues et entierement decrits. Toutes les formes de 
realisation procurent un assemblage de filtration de 
carburant capable d'evacuer ou d'ecouler des charges 
* electrostatiques generees dans un carburant lorsqu'il passe 
a travers 1' element filtrant. La forme appreciee de 
realisation de l f assemblage de filtre 10 comprend une toile 
conductrice exterieure 16 qui coopere avec des chapeaux 
conducteurs d'extremite 12 pour collecter et evacuer une 
charge electrostatique vers un element situe dans un 
boitier. La premiere variante de realisation 40 propose un 
element filtrant 40 dans lequel des chapeaux d'extremite 
12' sont fabriques avec une matiere non conductrice et la 
toile en saillie '2 du manchon conducteur 16 1 etablit un 
trajet menant a la cloche d'extremite 62 assurant la mise a 
la masse. La seconde variante de realisation 50 decrit un 
filtre ayant les caracteristiques souhait£es d 1 evacuation 
des charges electrostatiques, mais avec une matiere 
filtrante additionnelle disposee sur sa peripherie. 

II va de soi que de nombreuses modifications peuvent 
etre apportees a l 1 assemblage de filtre decrit et 
represents sans sortir du cadre de 1" invention. 
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REVENDICAT IONS 

1. Assemblage de filtre electriquement conducteur, 
caracterise en ce qu'il comporte deux chapeaux d'extremite 
(12), une enveloppe en toile conductrice (16) formee d'un 
polymere et dopee avec des particules conductrices, cette 
enveloppe de toile etant moulee dans les chapeaux 
d'extremite, et un element multicouche (22) de filtration a 
l'interieur de l f enveloppe de toile, s'etendant entre les 
chapeaux d'extremite dans lesquels il est moule. 

2. Assemblage de filtre selon la revendication 1, 
caracterise en ce que les deux chapeaux d'extremite sont 
circulaires et au moins l'un d'eux est traverse par une 
ouverture (14 ) . 

3. Assemblage de filtre selon la revendication 1, 
caracterise en ce que l f enveloppe en toile conductrice est 
une toile extrudee, circonf erent iellement continue! 

4. Assemblage de filtre selon la revendication 1, 
caracterise en ce que l 1 enveloppe en toile conductrice est 
fabriquee en Nylon, en acetal ou en polyethylene et les 
particules conductrices sont des particules de carbone. 

5. Assemblage de filtre selon la revendication l r 
caracterise en ce que 1' element multicouche de filtration 
comprend un element interieur (22) en papier plisse et un 
element exterieur (24) comprenant des filaments non- 
tisses . 

6. Assemblage de filtre selon la revendication 1, 
caracterise en ce que 1' enveloppe en toile conductrice 
s'etend au-dela (42) d'au moins 1 1 un des chapeaux 
d 1 extremite. 

7. Assemblage de filtre selon la revendication 1, 
caracterise en ce qu'il comporte en outre une matiere 
filtrante (24) entourant 1 'enveloppe en toile. 

8. Assemblage de filtre electriquement conducteur, 
caracterise en ce qu'il comporte deux chapeaux d'extremite 
(12 1 ) dont au moins 1 1 un est conducteur, une enveloppe en 
toile conductrice (16 f ) fabriquee d'un polymere et dopee 
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avec des particules conduct rices, cette enveloppe en toile 
conductrice etant moulee dans les chapeaux d'extremite, et 
un element de filtration ayant un premier filtre interieur 
(22) en papier plisse et une couche filtrante exterieure 
5 (24) en filaments, 1' element de filtration etant moule dans 
les chapeaux d' extremite. 

9. Assemblage de filtre selon la revendication 8, 
.caracterise en ce que les ' deux chapeaux d ! extremite sont 
circulaires et au moins 1 1 un d'eux est traverse par une 

10 ouverture (14), et 1 ' enveloppe en toile conductrice et 
1 'element de filtration sont cylindriques . 

10. Assemblage de filtre selon la revendication 8, 
caracterise en ce que 1' enveloppe en toile conductrice est 
une toile extrudee, continue. 

15 11. Assemblage de filtre selon la revendication 8, 

caracterise en ce que 1" enveloppe en toile conductrice est 
fabriquee en Nylon, en acetal ou en polyethylene. 

12. Assemblage de filtre selon la revendication 8, 
caracterise en ce que 1' element de filtration comprend un 

20 element interieur (22) en papier plisse et un element 
exterieur (24) comprenant des filaments non-tisses. 

13. Assemblage de filtre selon la revendication 8, 
caracterise en ce que 1 ' enveloppe (42) formee d'une toile 
cylindrique conductrice s'etend au-dela d'au moins 1 1 un des 

25 chapeaux d' extremite. 

14. Assemblage de filtre selon la revendication 8, 
caracterise en ce qu'il comporte en outre une couche 
filtrante fibreuse (24) entourant 1 1 enveloppe en toile 
conductrice . 

30 15. Assemblage de filtre selon la revendication 8, 

caracterise en ce qu'il comporte en outre un boitier (60) 
ayant une cloche d ? extremite (62) electriquement 
conductrice en communication electrique avec 1' enveloppe en 
toile conductrice . 

35 16. Assemblage de filtre electriquement conducteur, 

caracterise en ce qu'il comporte deux chapeaux d' extremite 
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(12'), une enveloppe en toile conductrice (16') fabriquee 
d'un polymere et dopee avec des particules conductrices, 
cette enveloppe en toile conductrice etant moulee dans les 
chapeaux d'extremite et s'etendant axialement au-dela d'au 
5 moins 1 ' un des chapeaux d'extremite, et un element de 
filtration (22') ayant un premier filtre interieur (26) en 
papier plisse et une couche filtrante exterieure (24) en 
% filaments, 1 ' element multicouche de filtration etant moule 
dans les chapeaux d'extremite. 
10 17. Assemblage de filtre selon la revendication 16 f 

caracterise en ce que 1' enveloppe en toile conductrice est 
une toile extrudee, continue. 

18. Assemblage de filtre selon la revendication 16, 
caracterise en ce qu'il comporte en outre une couche 

15 filtrante fibreuse entourant I 1 enveloppe en toile 
conductrice . 

19. Assemblage de filtre selon la revendication 16, 
caracterise en ce que 1' enveloppe en toile conductrice est 
fabriquee en Nylon, en acetal ou en polyethylene. 

20 20. Assemblage de filtre selon la revendication 16, 

caracterise en ce que les deux chapeaux d'extremite sont 
circulaires et au moins 1 ' un d'eux est traverse par une 
ouverture ( 14 ) . 

21. Assemblage de filtre selon la revendication 16, 

25 caracterise en ce qu'il comprend en outre un boitier (60) 
ayant une cloche d'extremite (62) elect riquement 
conductrice en communication electrique avec l 1 enveloppe en 
toile conductrice . 
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